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M.15.04.00. IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robé6t zwigzanych z wykonaniem
izolacji z papy termozgrzewalne;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robot
wymienionych w p. 1.1.
Zakres robot wymienionych w p. 1.1 obejmuje:
— przygotowanie powierzchni pod izolacje
— zagruntowanie powierzchni
— ulozenie izolacji z papy termozgrzewalnej

1.4. Okreslenie podstawowe

Asfaltowa papa termozgrzewalna — papa asfaltowa na osnowie z witdkniny lub tkaniny technicznej
przesyconej i obustronnie powleczonej asfaltem modyfikowanym SBS. Obie powierzchnie papy sa
zabezpieczone przed sklejeniem w rolce posypkg mineralng o odpowiedniej granulacji albo folig
Z tworzywa sztucznego. Papa termozgrzewalna przyklejana jest do powierzchni konstrukcji mostowej po
nadtopieniu jej powierzchni palnikiem gazowym.

Srodek gruntujacy — preparat asfaltowy lub Zzywiczny nanoszony na powierzchnie budowli przed
natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajgcy przyczepnos¢ izolacji do podtoza.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wymagania ogélne

Izolacja z papy termozgrzewalnej musi posiadaé aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut

Badawczy Drog i Mostow (IBDiM) oraz instrukcje stosowania danego materiatu izolacyjnego obejmujaca:
A rodzaj podtoza, na ktérym ukfadana jest izolacja,

wymagania jakie powinno spetnia¢ podtoze,

sposob przygotowania podtoza pod utozenie izolaciji,

rodzaj srodka gruntujgcego zalecanego do gruntowania podtoza oraz wymagania, jakim powinien

odpowiada¢ srodek gruntujgcy,

ilos¢ i rodzaj uktadanych warstw izolacyjnych oraz sposéb ich uktadania,

sposéb tgczenia arkuszy papy (wielko$¢ zaktadow),

warunki wykonania warstw nawierzchni na izolacji,

warunki pogodowe, w jakich dopuszcza sie wykonywanie robét izolacyjnych (temperatura podtoza

i otoczenia, wilgotnos¢ powietrza i podtoza, itp.).

Wybdr materiatu izolacyjnego musi zosta¢ zaaprobowany przez Inzyniera.

> = >

- - -

2.2. Wymagania dotyczace materiatéw

2.2.1. Papatermozgrzewalna

Arkusz papy powinien mie¢ rownomiernie roziozong powloke i posypke, rowne krawedzie.
Niedopuszczalne sg zatamania, dziury, pecherze | uszkodzenia powstate na skutek sklejenia papy w rolce.
Ponadto papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Tabela 1. Wymagania dla polimeroasfaltowej papy zgrzewalnej

Lp. | Wikasciwos¢ Jednostka | Wymaganie |Badanie wg

1 | Diugo$¢ arkusz cm L [11,5%LY PN-B-04615

2 | Szerokos$¢ arkusza cm S 1115%S? |PN-B-04615

3. | Grubos¢ arkusza mm 15,0 Procedura IBDiM Nr PB-TM-02

4. | Grubos¢ warstwy izolacyjnej pod | mm 12,5 Procedura IBDiM Nr PB-TM-02
osnowg
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5 | Gietkos¢, na watku $rednicy [130mm | °C [1-15 PN-B-04615

6 | Przesigkliwosé MPa 10,5 PN-B-04615

7 | Nasigkliwosé % (m/m) 01 PN-B-04615

8 | Sity zrywajgce przy rozcigganiu® PN-B-04615
- wzdtuz N [1 500
- w poprzek N [ 500

9 | Wydtuzenie przy zerwaniu® PN-B-04615
- wzdtuz % 130
- w poprzek % [ 30

10 | Sita zrywajaca przy rozdzieraniu® Procedura badawcza IBDIM Nr
- wzdtuz N 1150 PB-TM-05
- w poprzek N 1150

11 | Przyczepnos$c¢ do podtoza
betonowego? MPa (10,4 Procedura badawcza IBDIM Nr
metodq ,pull-off” PB-TM-06
metoda Scinania N [1 500 Nr PB-TM-022

13 | Odpornos¢ na dziatanie | °C 1100 PN-B-04615
podwyzszonej temperatury, 2 h

Wymagania wobec polimeroasfaltu wytopionego z papy zgrzewalnej

14 | Temperatura mieknienia wg metody | °C (1110 PN-EN 1427
PiK

15 | Temperatura tamliwosci wedtug | °C []-22 PN-C-04130
Fraassa

L — dlugosc¢ arkusza papy wg producenta
S — szerokosc¢ arkusza papy wg producenta

Oznaczenie nalezy wykona¢ w temperaturze (20(12)°C

2.2.2. Srodki gruntujace

Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materiatu rolowego, nalezy stosowaé asfaltowy lub

zywiczny $rodek gruntujgcy.

Wiasciwosci wymagane dla srodkoéw gruntujacych podano w tabelach 2i 3.

Tabela 2. Wymagania wobec asfaltowego srodka gruntujacego

Lp. |Wiasciwose Jednostka | Wymagania Metoda badan wedtug

1 |Wyglad zewnetrzny - Spetnia Y PN-B-24620

2 | Konsystencja robocza - Spetnia 2 PN-B-24620

3 | Zdolnos¢ wysychania h 12 PN-B-24620

4 |Zawarto$¢ wody % [10,5 PN-C-04523

5 |Sedymentacja % 11,0 Procedura badawcza
IBDIM Nr PB-TM-X7

6 |Lepkosé, czas wyptywu kubek Nr 4 S [1115% (]l PN-EN ISO 2431

Srodek gruntujgcy powinien byé jednorodng cieczg barwy czarnej, bez zawiesin osadu i zanieczyszczen

mechanicznych.

Srodek gruntujgcy w temperaturze (2017 2) °C powinien sie tatwo rozprowadzaé i tworzyé cienkg réwng

btonke bez pecherzy.

Tabela 3. Wymagania wobec zywicznego srodka gruntujgcego

Lp. |Witasciwosc¢ Jednostka |Wymagana Metoda badan wedtug
warto$¢
1 |Czas zachowania wtasciwosci roboczych w|min. [120 Procedura badawcza
temperaturze 20 °C IBDIM Nr TWm-24/97
2 |Gestosé g/cm3 [1115% (11 |PN-C-89085.03.
3 |Lepkosé mPas [ 1 5% [I[12 |PN-C-89085.06.
4 | Twardo$¢ Shore'a twardo$ciomierz typu D3 |° Sh D [ 80 PN-C-04238
5 | Przyczepnos¢ do podtoza betonowego Procedura badawcza
A po utwardzeniu zywicy MPa 11,5 IBDIM Nr PB-TM-X3
A po badaniu mrozoodpornosci f150 |MPa 1,2
6 | Przyczepnos¢ do podtoza stalowego MPa [ 3,0 Procedura badawcza
IBDIM Nr PB-TM-X4
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[] - gestos¢ okreslona przez producenta
L] - lepkos¢ okreslona przez producenta
nie dotyczy zywic impregnujacych podtoze i tworzgcych cienkie powtoki o grubosci [ 1,5 mm

3. SPRZET
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

3.1. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych
Do wykonania robét instalacyjnych nalezy stosowac:
A szczotki, odkurzacze, odkurzacze na wode, sprezarka z filtrem przeciwolejowym - do oczyszczania
podtoza
A szczotki, walki, pistolety — do naktadania srodka gruntujgcego
A palniki na propan/butan, watki — do uktadania izolaciji

4. TRANSPORT
4.1. Transport arkuszy papy
Arkusze papy powinny by¢ zwiniete w rolki i owiniete wstegg papieru lub folii 0 szerokosci co najmniej 60
cm. Na kazdym opakowaniu papy nalezy umiescic etykiete zawierajacg dane:

A nazwe i adres producenta

A oznaczenie

A date produkcji i numer partii

A wymiary arkuszy papy

A informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed zawilgoceniem, w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z dala od zrddet ciepta. Rolki papy
nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej w jednej warstwie na paletach transportowych. Liczba rolek papy
pakowanych na jednej palecie powinna by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢
krytymi $rodkami transportowymi. Powinny byé one zabezpieczone dodatkowo listwami przed
ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.

4.2. Transport srodka gruntujacego
Asfaltowy $rodek gruntujgcy powinien by¢ pakowany w szczelnie zamkniete bebny metalowe. Bebny
nalezy magazynowa¢ w pozycji stojacej z dala od zrédet ognia i elementéw grzejnych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi. Asfaltowy srodek gruntujacy,
pakowany jak wyzej, moze byé przewozony dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem przepiséw
Ministra Transportu dla materiatéw klasy llla — w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny ze srodkiem gruntujgcym nalezy ustawia¢ w pozycji
stojagcej, Scidle jeden obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach, tak aby tworzyty zwartg catosé
zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.
Sktadniki zywicznego $rodka gruntujgcego (zywica i utwardzacz) powinny by¢ pakowane i przechowywane
zgodnie z PN-C-81400 w taki sposdb, aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie
utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania. Skfadniki zywiczne nalezy transportowac zgodnie z PN-
C-81400 i aktualnie obowigzujgcymi przepisami transportowymi.
Na kazdym opakowaniu srodka gruntujgcego nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg nastepujgce dane:

A nazwe i adres producenta

A date produkgji

A numer partii wyrobu

A mase netto

A termin przydatnosci do uzycia

A informacje o uzyskaniu przez wyréb Aprobaty Technicznej IBDIM

A informacje o proporcji mieszania (w przypadku srodka zywicznego)

A napis ,Ostroznie z ogniem”

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Izolacje powinny by¢é wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST .

5.1. Warunki uktadania izolacji
W trakcie ukfadania izolacji nalezy stosowac¢ sie do zalecen producenta, bezwzglednie powinny byc¢ tez
spetnione ponizsze warunki.

3
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Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot
podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna
powietrza jest wieksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot gdy temperatura powietrza jest
nizsza niz 5°C. Nie nalezy prowadzi¢ robét izolacyjnych w czasie silnego wiatru.

W poblizu wykonywanych robét nie mogg by¢ sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

Roboty izolacyjne powinny byé wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.
Zwraca sie uwage iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochfonne i
w przewazajgcej ilosci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych .

5.2. Podloze pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacjg Projektowg, by¢
gtadkie, czyste i suche.

Ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac¢ podczas
betonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zaréwno pod jezdnig jak i na chodnikach nie powinny by¢ mniejsze
niz 2%. Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywac¢ podczas betonowania fatami wibracyjnymi.
Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na facie dtugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm.
Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5 mm,
chyba ze producent izolacji podaje ostrzejsze warunki.

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen, mleczka
cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni wykonac
nalezy przez piaskowanie, oczyszczenie szczotkami, odpylenie.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione.

5.3. Gruntowanie podioza

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnie zagruntowang, nie zaizolowang bezposrednio po wyschnieciu primera, nalezy ponownie
zagruntowaé. Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

Gruntowanie przy uzyciu Srodka asfaltowego

Wilgotno$¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczac 4%.

Wiek betonu podtoza - min. 14 dni w temperaturze otoczenia co najmniej 15°C.

Gruntowanie podtoza powinno sie wykonac przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujgcy nalezy
nanosic¢ zgodnie z technologig wykonania podang przez producenta. Nalezy zwrdci¢ uwage na wymagane
zuzycie primera na metr kwadratowy powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas schniecia
zagruntowanych powierzchni i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle kiedy zagruntowana
powierzchnia nie jest lepka, a primer nie brudzi reki).

Gruntowanie przy uzyciu srodka zywicznego

Przy stosowaniu srodka zywicznego istnieje mozliwos¢ impregnacji $wiezego betonu do kilku godzin po
zabetonowaniu ptyty, co eliminuje wymog pielegnacji.

Do gruntowania nalezy przystapi¢ po kilku godzinach od utozenie betonu, w momencie kiedy mozne na
niego wejs¢ nie pozostawiajgc sladéw. Nalezy usungé mleczko cementowe poprzez zmiecenie sztywng
szczotkg a nastepnie wetrzeé zywice w powierzchnie tg samg szczotkg. Swiezg zywice przesypaé piaskiem
kwarcowym(0,4 — 0,7mm) w iloci ok. 1kg na metr kwadratowy.

W przypadku gruntowania podtoza zywicami syntetycznymi przyczepno$¢ warstwy gruntujgcej do podtoza
okreslona metoda “pull-off’ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.4. Ukladanie izolacji

Ukfadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta i aprobatg IBDiM.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sgsiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢é wezszy niz 8 cm, natomiast
zaktad czotowy miedzy kornncami rolek winien wynosi¢ 15 cm, chyba ze producent poda inacze;.

Ukfadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajgc sie w gére. W zadnym miejscu
grubos¢ hydroizolacji nie powinna przekraczac¢ 3 grubosci arkusza.

W trakcie ogrzewania izolacji wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegtos¢ ca 1 cm oraz na catej dlugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak
najszybszym terminie potozyé zaprojektowang nawierzchnie asfaltowg. Nie mozna dopuszczaé, aby na
powierzchni izolacji wystepowaty fatdy i wybrzuszenia. Powstate wady wptywajgce na integralnosé izolacji,
takie jak przebicia, pecherze, rozerwania powinny zostaé naprawione i uzyskac¢ akceptacje Inzyniera przed
utozeniem jakiejkolwiek nastepnej warstwy lub caty system nalezy wykonaé ponownie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajgcy charakter robét oraz dokumentacyjng forme
protokotu - konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy oraz
Inzyniera.

W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli zwracajgc szczegdlng
uwage na:

A Sprawdzenie materiatdbw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z powotanymi normami i niniejszg ST. Materiaty
nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci,
powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany
w Dzienniku Budowy

A Sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza

A Sprawdzenie poprawnosci uktadania izolacji. Kazda warstwa izolacji powinna stanowié¢ jednolita,
czystg powitoke przylegajgca do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy .

A Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

6.2. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowag i opisem technicznym ST, wymagan 5
niniejszej ST oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru
wymiarow liniowych z doktadnos$cig do 0,5 cm.

Sprawdzenie materiatdéw nalezy przeprowadzaé na podstawie odnos$nych zaswiadczen jakosci, zapiséw w
Dzienniku Budowy i innych dokumentdéw stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz z normg PN-B-04615 oraz Aprobata Techniczna.

Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci
powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku
Budowy.

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzaé za pomoca faty o dtugosci 4,0 m, przylozonej w
3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni podktadu i przez pomiar jego odchylenia od
taty z doktadnoscig do 1 mm na zgodno$¢ z wymaganiami pkt 5.3 niniejszej ST .

Sprawdzenie wytrzymato$ci podtoza na odrywanie wykonywane metodg “pull-off” przy srednicy krgzka
prébnego [150mm wg zasady: 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i min 5 oznaczen wg PN-B-
01814.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z przedstawionymi w pkt 5.2 niniejszej ST .

Sprawdzenie warunkow przystgpienia do robét nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapiséw w Dzienniku
Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami pkt 5.1 niniejszej ST .

6.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét

Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 -
20 m? powierzchni izolacji.

Charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy o nie przyleganiu i nie zwigzaniu izolacji z podktadem.

Jezeli Inzynier tak zadecyduje, nalezy wykona¢ niszczgce badanie przylegania izolacji do podioza, w
wybranych przez Inzyniera punktach. Badanie nalezy wykona¢ wg procedury wybranej przez Inzyniera.
Nastepnie nalezy naprawi¢ uszkodzona izolacje, wg zalecen Inzyniera.

Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia Srodka gruntujgcego nalezy przeprowadzaé wzrokowo w czasie
wykonywania robét, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatéw i liczbe ich warstw.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatéw rolowych nalezy przeprowadzaé w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatéw, wielkos¢ zaktadéw oraz doktadnosé
przyklejenia do podtoza zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

6.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w pkt 6 dadza wynik dodatni - wykonanie robot izolacyjnych nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST .

W przypadku, gdyby cho¢ jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST .

W razie uznania roboét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST, komisja przeprowadzajgca
badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czesciowo uznac¢ roboty za niezgodne z wymaganiami
niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktére doprowadzg do
zgodnosci robét z wymaganiami niniejszej ST .
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
(1) Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza sie jeden
protokot odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej.
(2) W protokole odbioru nalezy odnotowa¢ fakt dokonywania poprawek okreslajgc ich rodzaj i miejsce.
(3) Podstawg do odbioru roboét izolacyjnych sg badania obejmujgce:

sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg

sprawdzenie materiatow

sprawdzenie podtoza pod izolacje

sprawdzenie warunkéw prowadzenia robét

sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.
) Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przedtozyc¢:

protokoty badan kontrolnych

protokoty odbioréw czesciowych

aprobaty techniczne,

deklaracje zgodnosci z Polskg Normag

posiadane certyfikaty i inne swiadectwa jakosci materiatow

zapisy w Dzienniku Budowy

IR S S N S e =

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cenajednostki obmiarowej
Ceny jednostkowa obejmuije:

A zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkcji,

A przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

A utozenie izolacji zgodnie z niniejszg ST i Dokumentacjg Projektows,

A wykonanie badan i pomiarow.
Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak
réwniez wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostoéw roboczych, a takze wykonanie badan i
pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwosci metodg Fraassa

PN-C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodg destylacyjna.

PN-EN 535:1993 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wypltywu za pomocg kubkéw wyptywowych.
PN-C-89085.06  Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie lepkosci.

10.2. Inne dokumenty
Instrukcja Producenta
Aprobata Techniczna IBDiM



